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THE ESTIMATION OF EFFEKT OF STRESSED AND DEFORMED STATE 

ON POROUS MEDIUMS ON THEIR COLLEKTOR’S PROPERTY 
Are adduced results of analytic and experimental investigation that to determine the influence 

of stressed and deformed state of porous mediyms on the change their capacity’s and filtration’s 
property. 

 
� ��$$�����"��� "��A"��
�, �����$%FM�� ������A "���� ��� ������$�
-


=	 �"$���%	 
�����$����
�� � "���� ��P��� ������ � �
�����
�
=� >$F��=, 

 �
��� ���
�
�� �	, ��
�"%�"%: ����"��"��, ���M�
��
��"��, ���
��
���"��, 
�
���$
��

"=M�

�"��, �.�. ����"�
=� � >�$���
���

=� �
�
����= ��$$��-
���
. 

'�� ������
�A ���=�� ��$��
=	 �"���
��=	 � ��
� �$�%
�% �
�$��
=	 
��	
�$�����"��	 �����A"���A ����"�
=� � >�$���
���

=� �
�
����= ��$�-
�����
��� �
""��
 ����
%F�"% �� �����
� � ���"��

"���. 4


�� �
��
����-

�"��A O��	 ����
�
�A 
���	����� �$% �
��
����� �
���

$�
=	 ��	
���"��	 
��;�
�A, ���"�����
FM�	 O>>�����
�"�� � �����
"
�"�� ����
�% ������
=	 
���
=	 �
���. 

�
���$�� ��M�� ����"�
=� �
�
������, 	
�
�������FM�� "�������
�-
���"���
=� � >�$���
���

=� "��A"��
 ��$$�����
, %�$%��"% ����"��"��. *�-
M
% �$� 
�"�$F�

% ����"��"��, ��$F�
FM
% ����=��� �$� �
��=��� ������� 
���"��

"���, �=�
�
��"% ��
�;�
��� (� ��$%	 ���
��= �$� � %) "���
�
��� 
��P��
 ��� � ���M�
 � ��M��� ��P��� ��$$�����
. *

 ����� �=�� �
""���


 
�� �
�
�"�� ���$�
��� � ��P��
��� ��"�� ����"��A "���=. �$% ������$�
�% 
����"�
=	 �
�
������ ������
=	 ��$$������� ;����� �"��$���F�"% "�

�
�-
�������


=� $
���
���
=� �����= [1, 2, 3], "�M�"���

=� 
���"�
���� ����-
�=	 %�$%��"% ��"��"���� ����
 �$�%
�% 

��%��

�-��>�������


��� "�"��%-

�% "���= 

 ����
�
�� �� ���M�

�-������A "�������=. 

'���"��"�� ���
=	 ����� ����� �
�$��
�� ��
�����"��� ����"	����
��, 
�
��"�� �� ��M�"���

��� "�"�
�
 "$
�
FM�	 ��$$����� ��
��
$��, "����
��-
�����"�� �	 � ��$��
�

�"��. D���"�
�, ��� ��� �$�%
��� �
�;
�A 

������ 
��P�� �������� ���"��

"��
 ����
%��"% [3, 4]. # "�"��%
�� ��P��
��� "�
��%, 
���"�M��� ������
=� ��$$�����
�, ����"	���� ��
��
�� ������M�
�� ����-
�=	 �
"���, �	 ��$��
�
�� �
 "��� ���
�;�
�% "����
� ��"���
�"�� 

��%��
-

�A "���=. 

<
""������ ���������"��� ������"=$�� �$�%
�% 

��%��

�-
��>�������


��� "�"��%
�% ����"�=	 "��� 

 ����
�
�� �	 ����"�
=	 �
�
-
������. 
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'�� ��"��"���� �
�;
�A 

������ ��
�"���$�

% "����
� ��"���
�"�� ��-
��"��A "���= ����� �=�� ����"�
�$�

 "���
�;�
���  

 

#
W
V

�
0

0

0

= ,                                                   (1) 

 
��� #0  - 
�"�$F�

% ����"��"��; W�

0  - ��P�� �������� ���"��

"��
;  
V0 - ��M�A ��P�� ����"��A "���=.  

# "�"��%
�� ��P��
��� "�
��% ���
�;�
�� ��M��� ��P��
 ����"���� ��$
 
(��$��
�
��) ����"	���� � �"
��
�� �
 "��� ���
�;�
�% �������� ���"��

"�-
�
, �.�.  

 

#
W V
V Vi

� i

i
=

−
−

0

0

Δ
Δ

,            (2) 

 
��� #i - ����"��"�� 

��%��

�A "���=; ΔVi - ����
�
�� ��M��� ��P��
 ��-

��"��A "���= ��� ��A"����� �
�;
�A 

������.  
&���
 ��
�"���$�
�� ����
�
�� ��P��
 

��%��

�A ����"��A "���= (��P-

��
�F ��>���
��F) θi  ���
� ����"�
���� � ����  
 

θi
iV

V
=

Δ

0

,             (3) 

 
�����
      ΔV Vi i= 0θ              (4) 

 
'��"�
�$%% �

��
�% ΔVi  � ��
�
�
�� ( 2 ), ��$����  

 

 #
W V
V Vi

� i

i
=

−
−

0
0

0 0

θ
θ

                                                (5) 

 
�$% ���
��
��� ��P��
 ����"��A "���=, �=�
��� �����=A ��P�� � ��$%	 

���
��=, ���
� �
��"
��  
 

 #
#

i
i

i
=

−
−

0

1

θ
θ

            (6) 

 
&
��� ���
���, �$% ������$�
�% ����"��"�� 

��%��

�A "���=, ����� 

-

�
$�
�A ����"��"��, 
���	����� �

�� ��
�"���$�
�� ����
�
�� ��P��
 ��$-
$�����
 ��� ����"�
�A �
�;
�A 

������. 

'��
%�, " ��$�F ����M�
�% �
"���
=	 �
��"���"��A, ����"��F "���� ���-
����
�A, ��$
�
FM�A ��� �������$�
�A �
�;
�A 

������ �������� "��A"�-
�
��, �$% ���"

�% 

��%��

�-��>�������


��� "�"��%
�% ��$$�����
 �"-
��$����� ����M�

=A �
��
 ���
 [4]: 



 185 

][ε σ ν σ σ1 1 2 3

1
= − +

\
( )  

 ][ε σ ν σ σ2 2 3 1

1
= − +

\
( )                                               (7) 

][ε σ ν σ σ3 3 1 2

1
= − +

\
( ) , 

 
��� σ σ σ1 2 3, ,  - �$
�
=� "�"�
�$%FM�� ��A"���FM��� ��$% 

��%��
�A; 

ε ε ε1 2 3, ,  - "������"���FM�� $�
�A
=� ��>���
���; \  � ν  - ������� ��"��%

=� 
����"��A "���=. 

'���� "$���
�% $��=	 � ��
�=	 �
"��A "�"���= ��
�
�
�A (7), ��"$� ���-
���
���

�% ��$����  

 
θ ε ε εi = + +1 2 3 ,                       (8) 

 
�.�. ��
�"���$�
�� ����
�
�� ��P��
 

��%��

�A "���= �
�
� "���� �$
�
=	 
$�
�A
=	 ��>���
��A. 

#=�
��� ��
�


=� ��>���
��� ����� �$
�
=� 

��%��
�%, �� "�"���= 
��
�
�
�A (7) "$�����  

 

θ
ν

σ σ σi E
=

−
+ +

1 2
1 2 3( )                (9) 

 
'�� �
�
������
�
�
�� 

��%��

�� "�"��%
�� ( )σ σ σ σ1 2 3= = =  ��
�-

"���$�
�� ����
�
�� ��P��
 

��%��

�A "���= �=��"$%F� �� "���
�;�
�F: 
 

     θ
σ ν

1

3 1 2
=

−( )

E
,             (10) 

 


 " ������ ����, ��� 
\

�
3 1 2( )−

=
ν

, ��� �  - ����$� ��P��
�A ��>���
���, ���
� 

�
��"
��  
 

θ
σ

i K
=           (11) 

 
'�$���

=A �
"���
=A 
��
�
� �����$%�� ���


$������
�� �$�%
�� 

-

��%��

�-��>�������


��� "�"��%
�% ����"�=	 "��� " ����"�
=�� �������� 
�
�
����
�� 

 ����
�
�� ����"��"�� �
���=	 ��$$�������. 

#=��$
�
 �
"��� �$% �
��
�"
=	  ��"�

���� l SlH
2 4 , l Sl1 2

1 , h Sh5 6
1  ;
	� ��-


����-�
����"���� � |�
��
$�
��� �
A�
�� ��
�
""
 ��� �
�


�� � O�"��-
����
�
$�
� ������$�

��, � �.�. ��P��
��, 

��%��

�� "�"��%
��. *"���-

�

=� ������� �
�
����= �""$�����=	 "��� "�"�
��$� \ = ⋅2 104  �'
, ν  = 
0,2. <���$��
�= �
"���
 " �"��$����

��� "���
�;�
�A ( 6 ), ( 9 ), ( 10 )  �����-
��
= � �
�$���. 
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&
�$��
 - <���$��
�= �
"���
 
K 
�/� 

�
�
$�

% ��-
��"��"�� #0 , 

�.��. 

*�P��
�� 

��%��
-

�� "�"��%
��, �'
 

*�
�"���$�
�� 
����
�
�� ��P-

��
, θi ⋅104  

'���"��"�� 

-
��%��

�A "��-

�=, #i , �.��. 

*�
�"���$�-

�� ����
�-

�� ����"��-

"��, % 
1 
 
2 
 
3 
 
4 
 
5 
 
6 
 
 
 
7 

 

0,10 
 
– 
 
– 
 

0,06 
 
– 
 

0,10 
 
 
 

0,08 

σ σ σ1 2 3= = = 30 
 

σ σ σ1 2 3= = = 50 
 

σ σ σ1 2 3= = = 60 
 

σ σ σ1 2 3= = = 30 
 

σ σ σ1 2 3= = = 60 
 

σ1 =  50 
σ2 = 25 
σ3 = 15 

 
σ1 = 60 
σ2 = 30 
σ3 = 24 

24 
 

45 
 

54 
 

24 
 

54 
 

27 
 
 
 

34 

0,098 
 

0,096 
 

0,095 
 

0,058 
 

0,055 
 

0,097 
 
 
 

0,076 

2 
 
4 
 
5 
 
4 
 
8 
 
3 
 
 
 
5 

 
!

$�� �������

=	 �
"���
=	 �


=	 ���
�=�
��, ��� � "�"��%
�� ��P-

��
��� "�
��% " ����
"�

��� ��$���
 �$
�
=	 "�"�
�$%FM�	 ��$% 

��%��-

�A ����"��"�� "���= ���
�;
��"%. `
�
����
�, ��� �



% ��
��
��% "�	�
-

%��"% 
��
��"��� �� 	
�
����
 

��%��

��� "�"��%
�% ����"��A "���=. *�-

�"���$�
�� ����
�
�� ����"��"�� ��$$�����
 "�M�"���

� �
��"�� �� "���-

�;�
�% 

�
$�
�A ����"��"�� � "������"���FM�A ��P��
�A ��>���
��� ��� 
�
�


�� 

��%��

�� "�"��%
�� "���= ("�. �
�$.). # ��"$�

�� �=�
��
�� 
��
�"���$�
�� ����
�
�� ����"��"�� 

��%��

=	 ��$$������� ���
 ��"�

�-
��� �$�����	 ;
	� ��
�
""
 ��� ��$���
� "���
FM�	 

��%��
�A �� 60 �'
 

� ����=;
�� 10 %, ��� "��$
"���"% " ����$��
�
�� O�"������
�
$�
=	 �""$�-
���

�A, �=��$
�

=	 � D�&� �!� ���
�
= [5]. 

!

$�����% "����
� 

���
�"�� �"��$����

�% ����$��
��� 


$�����"��	 
� $
���
���
=	 �""$����

�A �����
���$�
� � ��
$�
��� ���
��� �
""���, 
"$����� ��������, ��� � 

���
=	 �"$���%	 ����"��"�� "���, �
� ��
��$�, ����-
"�
�$�

 ��$�� "$��
�A (��� � $
���
���
� �"�=����=	 ���
��
	) ���M�

�-
������A "��������A. '�� O���, �"$� ������� ���"��

"��� (�
� "����
� ��"-
���
�"�� ����� "$
�
FM��� ��
��
$
��) ����
%��"% ��� ��P��
�� "�
��� 
��$$�����
 � �$����	 � �������

=� �=;� "���
�;�
�%�, �� ���M�
��
��"�� 
���
��� �
""��
 � �

����$�
�A "����
� �
��"�� �� 	
�
����
 ��	
�$�����"��	 
�����A"���A, �=��


=	 ����
��� ���
=	 �
���, � ����� � 
�"��$��� �
� ���-
�=;
�� �"	��
�F ����"��"��. '�O���� � ��
$�
�A ���
���	
���"��A ��"�
-

���� "����
� ��"���
�"�� ���
��� �
""��
 ��$�"����
�
� ���
��
�� ��O>>�-
���
��� ���M�

�-������A "�������= "���= ( m), ��$���

 �������� ������-
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$%��"% �����

���A ����"�
=	 O�"������
�
$�
=	 �������, ��$F�
% �
�$��-

=� �����= ��>����"����� � ������$�
�% >�$���
���

=	 "��A"�� ���
��� 
�
""��
 ��� �
�$��
�� 

��%��

�-��>�������


�� "�"��%
�� ���M�

�-
����"�=	 "��� [5]. 

H ������ ����, ��� � ��$������
=	 �
""��
	 �$�����	 ������
��� ;
	� ��-

����-�
����"���� � |�
��
$�
��� �
A�
�� ��
�
""
 ����� ���


, 

"=-
M
FM��� ���
�
�=�
��=� ���$�
=� �$
"�=, �

����$�

% �
"�� ��� 

	����"%  
� ���M�

�-�����=	 "�������
	 ���M
FM�	 ����� (� �"
��
�� � �
��

"=-
M�

=	 ��"�

��
	), �=��$
�
= $
���
���
=� � ;
	�
=� �""$����

�% �	 
>�$���
���

=	 "��A"�� ��� �
�$��
�� 

��%��

�-��>�������


�� "�-
"��%
�� ����"�=	 "���. G
���
���
=� �""$����

�% >�$���
���

=	 "��A"�� 
�
��

"=M�

=	 �����
=	 ���
���� ��� �
�
�
���� �
�
������
�
�
�� 

-
��%��

�� "�"��%
�� �"�M�"��$%$� " �"��$����

��� O�"������
�
$�
=	 ��-
����� � ��������

�%, �
��
���


=	 D�&� �!� ���
�
= [5, 6]. !

$�� ��-
$���

=	 ����$��
��� ���
�
$, ��� ����
�
�� ��$���
= � 	
�
����
 �
"�����-
$�
�% �$
�
=	 "�"�
�$%FM�	 �
�;
��� ��$% 

��%��
�A "�M�"���

� �$�%�� 


 �
����F ���
��
���"�� ����"�=	 "���. # �
"�
�"��, �"�

��$�
�, ��� " ���-
$���
��� �
�
������
�
�
�"�� �
�;
�A 

������ �

����$�
� (� 
�"��$��� 
�
�) ����
"�
�� �����"�

% "��"��
�"�� �
���=	 ��$$�������, �� "�
�
�
�F " 
�
�
������
�
�
� 

�����

=�� [ 6 ]. 

�
��"���

� �����
=� ����$��
�= ��$���
= ��� ���
�� �
�����
�� �
��-

�"
=	 ��"�

���� � �$�����	 ;
	�
	 ��. �.!.�
�
��

 �`� «!�������$�», 
��. !.!.H����
"���� �`� «��
������$�» � !' ��. !.+.4
"%���� 

 ������
-
�
	 950-1200 � � 
����
��=	 ��$������
=	 �
""��
	 � � ��

	 �$�%
�% ���"�-

=	 �
���.  

*���M�
��� ����$��
��� �=��$
�

=	 $
���
���
=	 � ;
	�
=	 �""$���-
�

�A ������$�
�, ��� �
���
% ���
��
���"�� ���M�

�-�����=	 �����
=	 
��$$������� ��� �����	 �
�
=	 �"$���%	 ��
��
$�

 ��� �
�
������
�
�
�� 
�$� �$����� � 
��� ��$� "���
FM�	 

��%��
�A � �
��
����
� ����
"�
�� " 
���$���
��� �
�
������
�
�
�"�� �
�;
�A 

������. '���
$���FM�� �

��-

�� ��� O��� ��
�=�
�� "����
� �
�
������
�
�
�"�� �$
�
=	 "�"�
�$%FM�	 
��$% 

��%��
�A, ������

$�
=	 �����
�F �
������ �����
 [6].  

&
��� ���
���, ����$��
�
�� 


$�����"��	 � O�"������
�
$�
=	 �""$�-
���

�A ����������

 ��"

% ��
���"�%�� ����� 

��%��

�-
��>�������


=� "�"��%
��� ���M�

�-����"�=	 "���, �	 ����"�
=�� � 
>�$���
���

=�� �
�
����
��, ��� ����� �=�� �"��$����

� ��� �
��
����� 
�
���

$�
=	 ��	
���"��	 ��;�
�A �� ����$��"
�A ���
�
��� �
��

"=M�
-

=	 ��$������
=	 �
""���� �$�����	 ;
	�.  
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TO THE DECISION OF OF DECONTAMINATION THIN COAL LAYERS 

THE PROBLEM OF SHC "LVOVUGOL" MINES 
The question of essential increase of loading on clearing face and the problems of decontamina-

tion of thin coal layers connected to it is considered. The approach to decontamination by creation 
of chinks in facing is offered a part of a lava by the vibrating device, built in section mechanized 
lining. 
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